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Аннотация. Указаны своеобразие и этапы процесса полусухого 

прессования порошков. Описаны особенности технологии и преимущества 

ее использования, включая возможность получения деталей четкой 

формы и высокой гладкости поверхности. Рассмотрены основные этапы 

процесса, в том числе подготовка сухих порошков, формование детали и 

ее последующая обработка; различные варианты применения полусухого 

mailto:matiu.sm@yandex.ru
mailto:yuriy-k@yandex.ru
mailto:matiu.sm@yandex.ru


107 
 

прессования порошков в сфере строительства, например при 

производстве бетонных блоков, керамической плитки и гипсовых изделий. 

Перечислены преимущества использования данной технологии, такие как 

сокращение затрат на материалы и улучшение экологической обстановки.  

Ключевые слова: полусухое прессование, порошок, строительство, 

технология прессования, процесс. 

 

Введение 

Полусухое прессование порошков является одной из самых 

востребованных технологий в сфере производства строительных 

материалов. Используя этот метод, можно получать высококачественные 

изделия, изготовленные с точностью до миллиметра, и максимально 

экономить материальные ресурсы [1]. Указанное прессование представляет 

собой способ формования, при котором порошковая смесь, образованная 

из основного материала и добавок, прессуется под давлением для 

получения определенной формы и размера, т. е. это способ создания 

деталей из сухих порошков путем их уплотнения при относительно 

небольшом влажностном содержании. Давление удерживается на уровне, 

который не превышает предельный, и в результате достигается модельное 

значение, которое может быть использовано для производства конкретного 

изделия [2]. Полусухое прессование, в отличие от сухого, осуществляется 

при более высокой влажности, что дает возможность создавать более 

качественные продукты [3]. Этот метод широко используется в 

строительстве для изготовления различных элементов, таких как гипсовые 

плиты, керамические плитки, бетонные блоки, реечные панели и пр. [5]. 

Ключевое преимущество полусухого прессования порошков – 

возможность производить детали с высокой плотностью, четкой формой и 

гладкой поверхностью. Рассмотрим применение полусухого прессования 

порошков в изготовлении строительных материалов [4]. 
 

Особенности полусухого прессования порошков 

Применение полусухого прессования порошков в строительстве 

способствует существенной экономии материалов и улучшению 

экологической обстановки, поскольку в процессе не задействуют воду и 

другие растворители. Бетонные блоки, полученные рассматриваемым 

методом, имеют четкую геометрическую форму, за счет чего они легко 

монтируются на объекте, снижая трудозатраты и облегчая работу 

строителей [7]. 

Гипс – основной материал напольных покрытий, он нужен для 

отделки стен и потолков в комнатах. Указанное прессование дает 

возможность получить гладкие и прочные гипсовые плиты, которые могут 

быть подвергнуты дальнейшей обработке (например, их легко покрасить 

или покрыть декоративными деталями, узорами) [8]. 
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Преимуществами полусухого прессования порошков являются: 

1. Высокая прочность. В процессе прессования происходит 

улучшение структуры материала и формирование более прочных связей 

между наполнителем и матрицей [9]. 

2. Высокая устойчивость к воздействию внешних факторов (таких 

как температура, влажность, ультрафиолетовое излучение, механические 

нагрузки и т. д.). Она позволяет применять изготовленные материалы в 

сложных климатических, экстремальных условиях [9]. 

3. Экологическая безопасность. При реализации рассматриваемого 

способа не используются вредные химические вещества, которые могут 

оказать отрицательное воздействие на окружающую среду и здоровье 

человека. 

4. Высокая точность изготовления.  

5. Низкая стоимость производства. Она обусловливается тем, что 

требуется меньшее количество энергии и сырья по сравнению с другими 

технологиями формирования материалов [10]. 
 

Основные этапы процесса полусухого прессования порошков 

К основным этапам процесса полусухого прессования порошков в 

строительстве относятся: 

1. Подготовка порошковой смеси. Здесь используются различные 

порошковые материалы, которые смешиваются в соответствующих 

пропорциях. Важно, чтобы смесь была равномерной и однородной. 

2. Наполнение формы. Порошковая смесь вводится в форму для 

прессования. Форма может быть различной, размер выбирается в 

зависимости от требований проекта и конечного продукта. 

3. Собственно полусухое прессование. Пресс оказывает давление на 

порошковую смесь, размещенную в форме, пока эта смесь не станет 

достаточно плотной и однородной. Важно, чтобы давление было 

равномерным. 

4. Выпуск из формы. Он выполняется в соответствии с техническими 

требованиями [11]. 

5. Сушка. На этом этапе вода, добавленная при формировании, 

испаряется. Изделие должно быть полностью сухим, чтобы не 

подвергнуться в дальнейшем деформации, гниению и разрушению. 

6. Обработка. Она может включать в себя различные процессы, такие 

как шлифовка, покрытие лаком, окраска (в зависимости от требований 

проекта и конечного продукта) [12]. 
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Заключение 

Таким образом, полусухое прессование порошков является 

перспективной строительной технологией, которая позволяет получать 

материалы с отличными техническими характеристиками. К основным 

преимуществам данного метода относятся высокая прочность конечного 

продукта, придание ему устойчивости к внешним факторам, обеспечение 

экологической безопасности, точности изготовления, низкая стоимость 

производства и многообразие вариантов применения. Можно сделать 

вывод о высоком потенциале рассмотренной технологии. 
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SEMI-DRY PRESSING OF POWDERS IN CONSTRUCTION 

 

I.D. Churilin, V.B. Petropavlovskaya, 

Yu.Yu. Kuryatnikov, T.B. Novichenkova 

 

Abstract.  The originality and stages of the semi-dry powder pressing 

process are indicated. The features of the technology and the advantages of its 

use are described, including the possibility of obtaining details of a clear shape 

and high surface smoothness. The main stages of the process are considered, 

including the preparation of dry powders, the molding of the part and its 

subsequent processing; various applications of semi-dry powder pressing in the 

construction industry, for example, in the production of concrete blocks, 

ceramic tiles and gypsum products. The advantages of using this technology are 
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listed, such as reducing material costs and improving the environmental 

situation. 
Keywords: semi-dry pressing, powder, construction, pressing technology, 

process technology. 
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